


Wir
speichern
die
Zukunft.
Gemeinsam.

— seit 1989

Unsere Visionen

von gestern sind

die Innovationen
von heute.

ngesichts der erforderlichen Energiewende

sind Speicher eine Schliisselkomponente

fur die Energiesysteme der Zukunft. Damit
erneuerbare Energie, trotz der Schwankungen bei der
Erzeugung, jederzeit sicher zur Verfigung steht, sind
neue leistbare Speichertechnologien zu entwickeln
und Energie- und Haustechnikkonzepte neu anzuden-
ken.

Dieser Wandel kann nur mit Innovationen erfolgreich
gemeistert werden. Unsere Speicherlésungen bieten
revolutionare, unvergleichliche Ansatze und sind bes-
tens gerUstet fir erneuerbare Energien und alle zu-
kunftsfahigen Energietrager.

Die Behalter- und Speichertechnik stellt seit ihrer Griin-
dung den Kernbereich unseres Unternehmens dar und
ist nach wie vor Schwerpunkt unserer eigenen Pro-
duktion. Durch unsere Expertise fiir die dynamischen

Dipl.-Ing. (FH) Werner Pink,
Geschdiftsfiihrer

Anforderungen des Marktes, unseren ldeenreichtum
und vor allem aber der Experimentierfreude unseres
Teams, entwickeln wir unverwechselbare, noch nie
dagewesene Produkte, arbeiten an der Verbesserung
von bestehenden Energiesystemen und erstellen zeit-
gemaBe, innovative Energiekonzepte fiir Neubau und
Sanierung.

Wir setzen auf hochste Qualitdtsstandards, Funktiona-
litdt und Effizienz. Von der Planung und Konstruktion
Uber die Fertigung und Auslieferung bis zur Inbetrieb-
nahme und dem Kundenservice decken wir die ge-
samte Wertschopfungskette im Haus ab.




Raus aus fossilen Energietragern.

UNSERE SYSTEME

« enerboxx (dezentraler Warmwasserspeicher)
+ Pufferspeicher (Warme- und Kaltespeicher)

« Brauchwasserspeicher

« Frischwassermodule

» Solar-Systemtechnik

+ Regelungstechnik

« Thermisch angetriebene Kiihlsysteme

« Engineering fiir Nah- & Fernwdrmesysteme

- Industrieller Behdlter- & Apparatebau

Wir verdndern
die Welt der
Speichertechnik.




enerboxx®
DEZENTRALER
WARMWASSERSPEICHER

-
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Das System enerboxx steht fir die energieeffiziente
und zukunftsfahige Versorgung von Wohneinheiten
im Mehrfamilienhaus mit Warmwasser, Heizung und
Kdhlung. Durch den Einsatz eines dezentralen Warm-
wasserspeichers zur Warmwasserbereitung kann ma-
ximale Flexibilitat bei der Gestaltung des Verteilnetzes
erreicht werden. Die Mdglichkeiten reichen von hyd-
raulischen Netzen mit Hoch- oder Niedertemperatur-
versorgung bis hin zu kombinierten bzw. rein elek-
trischen Systemen. Alle Losungen ermdglichen die
effiziente Einbindung alternativer Energiequellen bzw.
die Realisierung von Sektor-Kopplungen.

- enerboxx DynaStrat: patentierte Warmwasserberei-
tung mit Sonnenstrom

« enerboxx Hydronic: hydraulisches System mit Hei-
zungswasser

« enerboxx Hybrid: Sektorkoppelung zwischen War-
me und Strom

Unsere Warmwasserspeicher sind eine ginstige, lang-
lebige Alternative zur Speicherung und Integration
fluktuierender, erneuerbarer Energien mit einer hohen Zwei Ausfiihrungen: premium als Zwischenwand-
Speicherkapazitat von bis zu 13 kWh (150 Liter). speicher (I. ) und basic als Hédngespeicher (r. )
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Kdiltespeicher (I. ) und Wdrmespeicher (r. )

PUFFERSPEICHER (WARME-
UND KALTESPEICHER)

Projektspezifische Planung im
Baukastensystem

Warmespeicher sind aus vielen modernen Heizsys-
temen nicht mehr wegzudenken. Die Griinde daflr
sind vielfaltig — ebenso vielfaltig ist unser Angebot
an Speicherlosungen. Unsere Warmespeicher kon-
nen mit der patentierten SOLVIS-Schichtbeladelan-
ze ausgestattet werden, wodurch im Speicher eine
Temperaturschichtung erzeugt wird und die Sys-
temeffizienz bzw. der solare Deckungsgrad maf3-
geblich erhéht wird, ganz ohne aufwandige und
anfallige externe Umschaltventile.

Unsere Kaltespeicher ermoéglichen einen ener-
getisch optimierten Betrieb von Kalte- und Kili-
maanlagen und werden mit einer hochwertigen
Beschichtung flir erh6hte Kondenswasserbestan-
digkeit versehen. Abgestimmt auf lhre Anforderun-
gen statten wir die Speicher mit unterschiedlichen
Schichtungseinbauten aus.

Wir fertigen Speicher bis zu einer Hohe von 12 Me-
tern und bis zu 50.000 Liter Inhalt. Sollte die Ein-
bringung des Speichers am Stlick nicht moglich
sein, kdénnen unsere Spezialisten den Speicher
direkt bei Ihnen vor Ort schweiBen.

BRAUCHWASSERSPEICHER

Langlebige, effiziente, wartungsfreie
Warmwasserversorgung

Edelstahl-Warmwassererwarmer kommen Uuberall
da zum Einsatz, wo hygienische, langlebige und
wartungsarme Warmwasserversorgung gefordert
wird. Hochwertige Materialien und perfekte Ver-
arbeitung ermdglichen einen hygienischen und
wartungsarmen Betrieb, der unempfindlich gegen
Uberhitzung bei Solarheizungen ist.

Unsere Brauchwasserspeicher aus korrosionsbe-
standigem VA4A-Edelstahl (1.4571/1.4404) werden
tauchbadgebeizt und erflillen héchste hygienische
Anspriiche. Die homogene Oberflache von Edel-
stahl ist und bleibt auch nach langjahrigem Ge-
brauch einwandfrei hygienisch (kein Nahrboden
fur Legionellen) und im Gegensatz zu emailierten
Boilern nahezu wartungsfrei.

Unsere Brauchwasserspeicher werden projektspe-
zifisch auf Kundenwunsch gefertigt.

FriwaStar
FRISCHWASSERMODUL

Hygienische Warmwasserbereitung
im Durchlaufprinzip

Beim Frischwassermodul FriwaStar wird das Trink-
wasser erst bei Bedarf mittels eines leistungsfahi-
gen Plattenwarmetauschers erwarmt. Die Zapfleis-
tung betragt bis tiber 300 Liter/Minute. Die Energie
dazu kommt aus einem Pufferspeicher, der durch
die unterschiedlichsten Systeme beheizt werden
kann — durch Kesselanlagen, Fernwarme, Warme-
pumpen oder Solarsysteme.

Die FriWaStar-Module sind ideal in Verbindung mit
einer thermischen Solaranlage. Die sehr gute Aus-
kiihlung des Heizungswassers in den effektiven
Plattenwarmetauschern fihrt zu einer Effizienzstei-
gerung des Solarkreises, da die mittlere Tempera-
tur des Solarkreises aufgrund des kalten Ricklau-
fes gesenkt werden kann.

SOLAR-SYSTEMTECHNIK

Bis zu 20 % Steigerung des Solarertrages

Bei unserer Solar-Systemtechnik wird ein solares
Trennmodul (STM) eingesetzt, das die Warmeener-
gie vom Solarkreis eines thermischen Solarsys-
tems in den Heizungskreis Ubertragt. Zur optimalen
Regelung der Volumenstrome am Warmetauscher
werden Hocheffizienzpumpen eingesetzt.

In Kombination mit einer Schichtbeladelanze im So-
larenergiespeicher ergibt sich eine bestmdgliche
Speicherbeladung bei einer Variation der Betriebs-
bedingungen aufgrund von Strahlungsschwankun-
gen, Puffertemperaturen und unterschiedlichen
Systemanforderungen. Der Solarertrag kann da-
durch um bis zu 20 % gegenlber herkdmmlichen
Anlagen gesteigert werden.

Unsere solaren Trennmodule koénnen fiir Solaran-
lagen mit einer Kollektorflache von bis zu 500 m?
geliefert werden.




REGELUNGSTECHNIK

Hochwertige, modulare Hardware
mit Fernzugriff

Wir liefern Systemregelungen in maBBgeschneider-
ten Ausflhrungen flrr einen sicheren und ener-
gieeffizienten Betrieb der Anlage. Auf Basis einer
hochwertigen und modularen Hardware, program-
mieren wir eine optimale Regelstrategie unter Ein-
beziehung samtlicher in der Anlage befindlichen
Gerate.

Die umfangreichen Analyse- und Auswertefunk-
tionen sind Grundlage flir weitere Anlagenopti-
mierungen und erlauben im Servicefall eine zielge-
richtete und schnelle Reaktion. Durch den Einsatz
spezieller Algorithmen wird die praventive War-
tung der Anlage unterstuitzt.

Alle Systemregelungen konnen mit einem Fernzu-
griff ausgestattet werden.

THERMISCH ANGETRIEBENE
KUHLSYSTEME

Kalte aus Warme

Wir bieten ein optimal abgestimmtes Kuhlsystem
fur viele Aufgabenstellungen im gewerblichen, in-
dustriellen und privaten Umfeld, wobei unsere Kal-
temaschinen mit HeiBwasser angetrieben werden,
statt teuren Strom zu verwenden.

Wir greifen dabei auf Abwarme aus Produktions-
prozessen oder Blockheizkraftwerken bzw. So-
lar- oder Fernwarme zu. Dabei stehen wir unseren
Kunden im Laufe des gesamten Planungsprozes-
ses mit unserem Know-How zur Seite.

Sie profitieren von unseren Erfahrungen aus der
Eigenentwicklung und Produktion unserer Wasser/
Ammoniak-Absorptionskaltemaschine,PinkChiller®
mit einer nominalen Kalteleistung von rund 20 kW
pro Modul. Je nach Anforderung konnen wir Anla-
gen mit unterschiedlichen Technologien (Absorpti-
on, Adsorption, Hybridanlagen) mit Kalteleistungen
von bis zu 100 kW realisieren.
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ENGINEERING FUR NAH-
UND FERNWARMESYSTEME

Digitale Services fiir zukunftsfahige
Warmenetze

Als Dienstleister unterstiitzen wir Sie bei der Pla-
nung und dem Ausbau lhres Fernwarmenetzes so-
wie bei der Optimierung des Netzbetriebes. Dafur
verwenden wir eine eigens von uns entwickelte
Simulationssoftware zur umfassenden technischen
und wirtschaftlichen Analyse von Rohrnetzen, die
in zahlreichen Kunden- und Forschungsprojekten
eingesetzt wurde.

Zundchst wird basierend auf dem Netzplan sowie
Abnehmer- und Betriebsdaten ein digitales Abbild
des Ist-Zustandes erstellt. Aufbauend darauf kon-
nen Optimierungspotenziale aufgezeigt sowie die
Entscheidungsfindung flr zukiinftige MaBnahmen
unterstiitzt werden.

Unsere Dienstleistungen fuhren so zu Effizienzstei-
gerungen, Kostensenkungen, erhdhter Betriebssi-
cherheit und/oder gesteigertem Einsatz erneuer-
barer Energietrager und einer damit verbundenen
Reduktion von CO,-Emissionen.

INDUSTRIELLER BEHALTER-
UND APPARATEBAU

Behalter und Apparate nach MaRB

Wir fertigen lhre Behalter, Apparate, Kolonnen
oder Sonderspeicher ganz nach lhren Wiinschen
und Vorstellungen aus Stahl oder Edelstahl bis zu
einem Stlickgewicht von 5 Tonnen.

Durch unsere langjahrige Erfahrung und die ent-
sprechende Zertifizierung nach AD2000-Merkblatt
HP O / HP 100R durch den TUV Siid sind wir be-
fugt, Druckgerate gemaB der Druckgeraterichtline
2014/68/EU zu fertigen. Unser Betrieb erfillt Uber-
dies die schweif3technischen Qualitatsanforderun-
gen nach EN ISO 3834-3:2005.

Eine Spezialitat stellt die Produktion von Verteilern
und Pumpstationen fur Kihlwasser dar, welche
wir inklusive der kompletten pneumatischen und
elektrischen Installation fir industriel-

le Anwendungen auf der ganzen
Welt fertigen.
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Das sagen

Das System enerboxx ist ein modernes
und innovatives Heiz- und Kiihlsystem,

das den Zeitgeist getroffen hat.
UI ] Sel e un en. PETER HUTTERER

Geschaftsfeldleiter, Max Aicher Immobilien

»SONNENFELD*
MAX AICHER IMMOBILIEN

» 205 Wohn- und Gewerbeeinheiten
- 357 Tiefgaragenstellplatze
« Freilassing, Deutschland

FERTIGSTELLUNG: 2022
PINK-PRODUKTE:

- enerboxx® premium Hybrid
« Systemregelung

« Pufferspeicher

O Max Aicher Immobilien

) Paul Otty,

Ich als Bautréiger habe mich fiir die enerboxx
entschieden, weil mir die verdeckte Einbau-
mdoglichkeit fiir unsere Premiumwohnungen
sehr gefallen hat. Es ist eine kompakte Ein-

heit fiir Boiler, Heizung und Kiihlung zugleich,
die sehr benutzerfreundlich ist. Die Qualitdt

des Produktes gab mir Recht, so entschieden
zu haben. Es ist eine optimale Komponente
in Kombination mit der Wédrmepumpe.
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Die GEDESAG setzt in Béhlerwerk
auf die Kraft der Sonne.

HELMUT KONRAD ,,KONIG FRANZ* PETER FORTHUBER
Geschdftsfihrer, K1-Group K1-GROUP Geschdftsfiihrer, GEDESAG

« 41 Wohneinheiten
« Graz, Osterreich

~BOHLERWERK 1b“
GEDESAG

FERTIGSTELLUNG: 2021
PINK-PRODUKTE:

- enerboxx® premium Hybrid
« Systemregelung

« Pufferspeicher

« 16 Wohneinheiten
. Bohlerwerk, Osterreich

FERTIGSTELLUNG: 2021
PINK-PRODUKTE:

« enerboxx® basic DynaStrat
« Systemregelung
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Mit unserem Firmensitz in Langenwang in der Steier-

¢ ® o mark sichern wir regionale Arbeitsplatze und leisten
einen wesentlichen Beitrag zur regionalen Wertschop-
PY fung. Durch langjahriges Know-how kénnen wir indivi-

duelle Einzelanfertigungen lokal in unserer Manufak-
tur in Langenwang produzieren und in Serie gefertigte
Grundkdrper im Baukastensystem individuell an die
Kundenbedirfnisse anpassen. Laufende Qualifizierun-
gen unserer Mitarbeiter und Zertifizierungen unseres
Betriebes sichern unseren hohen Qualitatsstandard.

ir sind seit mehr als 30 Jahren in der Spei-

\/\/ chertechnik tatig und zeichnen uns als SF::)e- Wir gehen mit gutem Beispiel fiir die Umwelt voran,

sialisten mit hoher Problemlésunaskompetenz aus . indem wir unseren eigenen Strom mit einer Photovol-
9 P ) Wir schaffen etwas taikanlage produzieren und fur das Prifwasser in der

Wir verkaufen nicht nur Produkte, sondern entwickeln

gemeinsam mit dem Kunden die optimale, maBge- von Wert, das tiber Produktion eine Solarthermieanlage betreiben. Wir
schneiderte Systemlsung G ti heizen mit Fernwarme aus regionaler Biomasse und
' enerationen sind stolzer ,klimaaktiv“-Partner.
Bestand hat.

Durch flache Hierarchien, kurze Entscheidungswege
und schnelle Prozesse handeln wir rasch und kdnnen
uns schnell an die Anforderungen des Marktes und
neue Umweltbedingungen anpassen. Aus diesem
Grund konnen und wollen wir unsere Visionen um-
setzen, etwas bewegen, die Komplexitat reduzieren
und die Zukunft aktiv mitgestalten. Da wir Teil eines
internationalen Forschungsnetzwerkes sind, bleiben

wir immer am aktuellen Stand bei Wissenschaft und Unsere 1989 PINK Firmengelénde
Technologie. . i X
Firmenphilosophie

Unsere Kunden und Partner schatzen die hochwerti-

ge Qualitat unserer Produkte, unsere Zuverlassigkeit, ... wagte Hubert Pink den Weg in die Selbstandigkeit
langjahrige partnerschaftliche, personliche Kundenbe- - Wir sind ein Team. und grindete die heutige PINK GmbH in den Keller-
ziehungen sowie unsere Handschlagsqualitat. . Wir lieben neue Ideen. raumen des eigenen Hauses als Einmannbetrieb.

« Wir sind offen fiir Neues.
- Wir vermeiden MittelmdBigkeit.
« Wir lernen aus Fehlern.

- Wir gehen mit gutem Beispiel voran. 2 0

... zahlt die PINK GmbH tber 20 Mitarbeiter und diver-
se Fertigungshallen auf 3.500 m? Flache im obersteiri-
schen Langenwang in der Steiermark.

Das PINK Team
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PINK

Energie. Speicher. Technik.

PINK GmbH Bahnhofstrasse 22
Energie- und Speichertechnik A-8665 Langenwang
Tel.: +43 3854 3666 info@pink.co.at

Fax: +43 3854 3666-40 pink.co.at

Dok.-Nr.: 1049-05



